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1 Kezdd lépések

1 Kezd6 lépések

1.1 Eszkoézleiras

Az AccuStop egy egyedi mintatarto, amelyet minden olyan kis méret(i minta
kézi és automatikus precizios csiszolasara terveztek, amelyeket pontosan
meghatarozott mélységig kell csiszolni, vagy amelyeknél meghatarozott
mennyiségli anyagot kell eltavolitani a vizsgalt felliletrél.

Az AccuStop 30 és az AccuStop 40 tartozékok széles valasztékaval
hasznalhatd kilonféle alkalmazasokhoz. Az elérhetd valasztékkal kapcsolatos
informaciokért lasd az AccuStop prospektust a Struers weboldalan.

Megjegyzés A
0 Az AccuStop csak SiC vagy Al,05 csiszolopapirokkal vald

csiszolaskor hasznalhato.

Az AccuStop nem hasznalhaté semmiféle gyémanttal torténé

csiszolasnal.

Ha gyémanttal valé polirozasnal hasznaljak, a keramia

tk6zGgylrdt ugy kell beallitani, hogy tavol maradjon a

polirozofeliilettol. )

Az AccuStop manualisan barmilyen forgdtarcsas rendszerrel hasznalhato, igy
példaul LaboSystem gépekkel vagy a Tegramin sorozat gépeivel.
Automatikusan AccuStop mintamozgato lemezzel egyiitt is hasznalhato.
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1 Kezdd lépések

1.2  Attekintés

aNagy, 0,1 mm
b Kicsi, 0,02 mm

Az AccuStop egy teljes elforgatasa 1 mm.

Mintatarté henger
Beallitéhenger
Beallitast rogzit6 csavar
Keramia titkoz6gy(irl

Hozzaférési furat (a mintardgzit6é csavarhoz)

ook wNPE

Mintarégzité csavar (hengeres formaba agyazott mintakhoz és
betétekhez)

O gylirl (FlangeForm-ba agyazott mintakhoz)

N

Skala (skalabeosztas)

Pozicidjelzd
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1 Kezdd lépések

1.3

14

Ellenérizze a csomagjegyzéket.

A csomagolas a kovetkez6 tételeket tartalmazza:

Darab Leiras AccuStop 30

1 AccuStop 30

Tartalék csavarok

FlangeForm, 30 mm

SeriForm, 30 mm

Imbuszkulcs

0 gyirlk

Sargaréz betét

[ IS [ O VSN IS SN

Hasznalatittmutato-készlet

Darab Leiras AccuStop 40

1 AccuStop 40

Tartalék csavarok

FlangeForm, 40 mm

SeriForm, 40 mm

Imbuszkulcs

0 gyirlk

Sargaréz betét

Pl (o] ]|e

HasznalatiGtmutato-készlet

Tartozékok

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért tekintse at a(z)
AccuStop prospektust:

A Struers webhelye (http://www.struers.com)
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2 Az AccuStop beallitasa

2 Az AccuStop beallitasa

» Miel6tt behelyezné a mintat az AccuStop eszkdzbe, gy6z6djon meg
arrél, hogy a beallitéhenger (2) olyan helyzetben van, amely lehetévé
teszi a mintabol az 6sszes kivant anyag eltavolitasahoz szlikséges
beallitast.

Ha mintardgzité csavart (6) kell hasznalni, forgassa el a hengert gy,
hogy a hozzaférési furat (5) egybe essen a mintat rogzité csavar
helyzetével.

« Helyezze be a beagyazast, a betétet vagy a mintat az AccuStop
eszkozbe. Betét hasznalata esetén tavolitsa el az O gy(ir(it, és helyezze
el a betétet gy, hogy a test lapos része a mintardgzit6é csavar felé
nézzen.

« Allitsa be a mintat és az AccuStop eszkdzt tigy, hogy az elékészitendd
fellilet megkozelitéleg szintbe keriiljon a keramia Gtkdzégyrdvel.
Ezutan rogzitse a mintat. Most kissé allitson az AccuStop eszkdzon a
beallitéhenger segitségével Ggy, hogy a keramia (itk6z6gy(ir(i az
el6készitendd fellilet alatt legyen, azaz, a minta az AccuStop
,belsejében” legyen, ne nyuljon tul a keramia ttkdzégy rin.

» Helyezze az AccuStop eszkozt sik felliletre a keramia titkdzégyrivel
lefelé. Mikdzben a keramia ttkdzégy(irtit szilardan a sik feliilethez
nyomja, forditsa el a mintatarté hengert az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba, amig ellenallast nem érez amiatt, hogy a minta
felllete a sik felllethez ért.

A nulla poziciot a pozicidjelz6 skalan betoltott helye mutatja. Lasd:
Attekintés »5

«  Csiszolaskor rogzitse az AccuStop eszkdzt a beallitast rogzité csavarral

(3). Mostantdl ez a nulla pozicid.

« Az AccuStop mostantél beallithat6 a pozicidjelz6 és a skala
segitségével a minta fellletérél a kivant mennyiségli anyag
eltavolitdsahoz.

« Az anyag kis lépésekben eltavolithaté a megfelelé mélység eléréséig,
vagy kiszamithatd a megfelel6 mélység, majd a pozicidjelzd és a skala
segitségével el6re beallithatd.

Megjegyzés

0 A menet védelme érdekében a beallitast rogzité csavar alatt
sargaréz betét talalhato. A sargaréz betét kieshet, ha a
rogzitécsavart vagy a tartét teljesen eltavolitjak az
allitégytribél.
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3 Csiszolasi folyamat

3

Csiszolasi folyamat

Megjegyzés
Az AccuStop nem hasznalhaté semmiféle gyémanttal torténé
csiszolasnal.

Csiszolasi paraméterek

A csiszolas tipusa Korong tipusa Szemcseméret Csiszolasi mélység

Sikcsiszolas SiCvagy AI,O;  80-220# 0,5-1,0 mm
Finomcsiszolas SiCvagy AI,LO;  1200# 0,1-0,5 mm

Allitsa be az AccuStop eszkdzt a kivant anyagmennyiség eltavolitasahoz, majd
haszndlja a sik- és finomcsiszolasi lépéseket a képen lathaté mddon. A
sikcsiszolasi lépésnek kozel kell lennie a kivant célhoz. A finomcsiszolasi
lépéssel pontosan a kivant célértékre kell csiszolni.

Kézi csiszolas

Az AccuStop csiszolasi iranyat rendszeresen valtoztatni kell, hogy
meghatarozhato legyen, hogy az 6sszes anyag eltavolitasra keriilt, azaz a minta
fellilete egy szintbe keriilt a keramia tk6z6gyirdvel.

Amikor a csiszolasi minta irdnya mar nem valtozik, a keramia tk6z6gyirl
érintkezik a csiszolépapirral, és az AccuStop Ujboli beallitasaig nem torténik
tovabbi csiszolas.

Automatikus csiszolas
Lasd a berendezéshez tartozo kiilon hasznalati Gtmutatoét.

AccuStop



3 Csiszolasi folyamat

3.1 Osszeallitas és beallitas

3.11 FlangeForm-ba agyazott mintak

Gy6z6djon meg arrél, hogy az O gy(ir( (7) az AccuStop mintatarto
hengerben (1) van.

Két kiilonb6z6 méretli O gylirl tartozik az eszk6zhoz:
« 3 mm atméréjl O gy(irQ: Serifix bedgyazo anyagokhoz
« 2,6 mm atméréji O gylrli: minden mas beagyazoé anyaghoz

FlangeForm

bt

Megjegyzés
«  Akarimas (FlangeForm) beagyazd formak egyszer(

behelyezése és eltavolitasa érdekében az O gydirlit (7)
enyhén be kell zsirozni.

« Az O gylr(t csak FlangeForm-ba agyazott mintakhoz
hasznalja.
Az eltavolitashoz az AccuStop tartozékaként mellékelt kis
imbuszkulcsot a mintatarté henger aljan lévo lyukon (1)
atnyomva dvatosan nyomja ki az O gy(ir(it a mélyedésébdl.

J

3.1.2 Hengeres formaba agyazott mintak
« Tavolitsa el az O gy(ir(it (7), ha az a helyén van.

« Forgassa el a mintatarto hengert (1) ugy, hogy a beallitasi pozicidjelz6
(9) egy vonalba keriiljon a beallitohenger (2) hozzaférési furataval (5).
A mintatarté hengeren most lathatéva kell valnia egy menetes
furatnak, amelybe az AccuStop tartozékaként biztositott csavarok
egyike beszerelheté.

» Helyezze a tartdt vagy a mintat kdzvetleniil az AccuStop eszkdzbe gy,
hogy az elékészitend6 feliilet kialljon a mintatarté henger (1) aljabol.
Rogzitse a mintadarabot ebben a helyzetben a mintarégzité csavarral
(6) az AccuStop eszkozbe.
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4 Karbantartas
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Allitsa be az AccuStop eszkdzt tigy, hogy a keramia (itkézégyirl az
el6készitendd fellilettel egy szintben legyen.

Karbantartas

Tisztitas
Tisztitsa meg és kenje meg az AccuStop eszkozt szlikség szerint (ha az
alkatrészek nem mozognak szabadon).

o A W N P

Tavolitsa el a mintar6gzité csavart.
Tavolitsa el a bedllitast rogzité csavart és a sargaréz betétet.
Tavolitsa el a beallitohengert Gigy, hogy a két elemet teljesen szétcsavarja.

Tisztitsa meg az egyes elemeket — beleértve a csavarokat és a sargaréz
betétet is — szappannal és vizzel, esetleg kerozinnal vagy tisztitobenzinnel.

Vékony réteghben kenje meg a henger meneteit kenéanyaggal, pl. Struers
Kliiber ALTEMP Q NB 50 beragadasgatlo zsirral vagy hasonléval (kenje meg
kis mennyiség( szilard ken6anyaggal).

Szerelje 6ssze az AccuStop eszkozt

. Mintatart6 henger

. Beallitohenger

. Bedllitast rogzit6 csavar
. Keramia Gtkozégyr(

. Mintarogzit6 csavar

AccuStop



5 Poétalkatrészek

5 Péotalkatrészek

Poz. Tétel Kat. sz.

Alatét- és imbuszcsavarkészlet, tartalma: 438MP009
(3) Sargaréz betét, 1 db.
(3) Imbuszcsavar, megmunkalt, 1 db.
(6) Imbuszcsavar, M4x5, 2 db.
(6) Imbuszcsavar, M4x8, 2 db.

(7) Gumigyrd, 6 db, Serifix bedgyazd anyagokhoz  438MP003

) 0 gyiiri 29,5 x 3,0, 10 db, egyéb beagyazd 260MP092
anyagokhoz

(10) Nyomodlap az AccuStop eszkézhoz, 3 db. 438MP010

Tovabbi informaciokért vagy a potalkatrészek elérhetéségének
ellenérzéséért forduljon a Struers szervizéhez. Az elérhetdségek ezen a
cimen talalhatok: Struers.com.

6 Artalmatlanitas

A helyi hatdsagoktol tajékozodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
hulladékkezelési modrol.
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7 Gyarto

7 Gyarto

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyart6 feleléssége
Az alabbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a
Struers jogi kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyarté nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szévegében és/vagy
illusztracioiban talalhato hibakért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok
eldzetes értesités nélkiil valtozhatnak. A kézikonyv olyan tartozékokat vagy
alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a berendezés szallitott
valtozataban.

A gyarto csak akkor tekinthet6 felelésnek a berendezés biztonsagara,
megbizhatdsagara és teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a
hasznalati utasitasnak megfeleléen hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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